
7792VX FRESAS DE PLANEAR DE GRAN
AVANCE - MÉTRICAS

ATI Stellram¨ - gama
de herramientas para
todos sus requisitos
en mecanizado.
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Caso práctico 7792VXP06
Pieza: Troquel
Herramienta: Cabeza modular - 7792VXP06SA016Z2R25

Amarre de alta densidad (tungsteno) – M-13-M8-CA16-130
Longitud de alcance 7 x diámetro

Plaquita: XPLT060308ER-D41 X500
Material: Acero aleado, Z16CND1702
Operación: Ranurado, vaciado

Resultados: COMPETIDOR ATI STELLRAM
Velocidad: 110 m/min (360 sfm) 110 m/min (360 sfm)
N (rpm) 2150 2150
Velocidad de avance: 438 mm/min (17.2 ipm) 1505mm/min (59.3 ipm)
Avance por diente 0.10mm/Z (0.004 ipt) 0.35mm/Z (0.014 ipt)
P.D.C. (ap) 0.75mm (0.029Ž) 0.5mm (0.020Ž)
A.D.C. (ae) 14.5mm (0.571Ž) 14.5mm (0.571Ž)
MR 5cm3 / min (0.3in3 / min) 11cm3 / min (0.67in3 / min)
Resultados: 11 ranuras con poco arranque  12 ranuras por arista con mayor  

de material arranque de material

Información técnica

Caso práctico 7792VXD09
Pieza: Soporte
Herramienta: 7792VXD09WA032Z3R
Plaquita: XDLT090408ER-D41 SP6564
Material: Acero inoxidable 304L
Operación: Planeado

Resultados: COMPETIDOR ATI STELLRAM
Velocidad: 100m/min (328 sfm) 150 m/min (492 sfm)
N (rpm) 995 1492
Velocidad de avance: 750mm/min (29.5 ipm) 2686mm/min (59.3 ipm)
Avance por diente 0.25mm/Z (0.010 ipt) 0.6mm/Z (0.024 ipt)
P.D.C. (ap) 0.4mm (0.015•) 0.7mm (0.028Ž)
A.D.C. (ae) 15.0mm (0.591Ž) 15.0mm (0.591Ž)
MR 4cm3 / min (0.24in3 / min) 28cm3 / min (1.7.in3 / min)
Resultados: 20 piezas 20 piezas (3 veces más rápido que la

fresa de base competidora)

Caso práctico 7792VXD12
Pieza: Válvula de lubricante
Herramienta: 7792VXD12A063Z5R
Plaquita: XDLT120508ER-D41 X500
Material: Allvac® 718.
Operación: Refrentado

Resultados: COMPETIDOR ATI STELLRAM
Velocidad: 40 m/min (131.2 sfm) 30 m/min (98.4 sfm)
N (rpm) 202 152
Velocidad de avance: 182mm/min (7.16 ipm) 606mm/min (23.8 ipm)
Avance por diente 0.15mm/Z (0.006 ipt) 0.8mm/Z (0.031 ipt)
P.D.C. (ap) 2.0mm (0.08Ž) 1.0mm  (0.04Ž)
A.D.C. (ae) 63.0mm (2.48Ž) 63.0mm (2.48Ž)
MR 23cm3 / min (1.4in3 / min) 38cm3 / min (2.31.in3 / min)
Resultados: 1 pieza 3 piezas (vida útil de la herramienta 3 veces más

larga que la fresa competidora de 45º - 7792VXD12         
tuvo un mayor arranque de material)



10

Ventajas de aplicación

Las ventajas del planeado y de la producción de vaciado con la fresa* de gran avance de ATI Stellram son numerosas.
El diseño único de la plaquita, el ángulo de aproximación y el cuerpo  *aseguran que las fuerzas de corte se muevan
predominantemente en dirección axial. El ejemplo muestra que con una plaquita redonda, la herramienta está
sometida a fuerzas complejas que provocan altos niveles de vibración y dañan la arista de corte.

7792VX

• Sección de corte constante (volumen de virutas)
e independiente de la posición en la cavidad.

• Produce una pared lateral cercana al perfil.

• Es posible realizar paredes laterales casi a
escuadra.

Desahogo  en el centro Pared lateral

7792VX

• Las fuerzas de corte se mueven en dirección axial

• La relación entre la arista de corte y la pieza de
trabajo es más estable. 

• El resultado: grandes tasas de avance y una mayor
vida útil de la herramienta.

Herramientas con plaquitas redondas

• Las fuerzas tangenciales actúan alrededor del radio

• Provoca vibraciones y daños en la arista de corte 

• Avance reducido y menos productividad

La 7792VX trabaja con un volumen constante de virutas durante todo el proceso de producción de vaciados y
producen una pared lateral muy cercana al perfil.
Las herramientas con plaquitas redondas tienen un incremento del volumen de virutas durante el proceso.

Plaquita redonda

• Mayor superficie de contacto.

• Aumento de la sección de virutas para
el mecanizado de la pared lateral.

• Vibración en las esquinas.

• Ondulaciones de la pared lateral.

Programa CNC – Definición del radio de la punta

Para utilizar los sistemas CAD / CAM habituales, es necesario saber el tamaño de la plaquita redonda para el mecanizado
del vaciado. Esto es posible con la fresa 7792VX de ATI Stellram, tal y como se muestra más abajo y en la tabla de
referencias.

r
l

Plaquita Dimensiones(mm)

Nombre r l

XP**060308*** 1.37 0.40

XD**090408*** 2.01 0.78

XD**120508*** 2.50 1.02


